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Oleinfulleinrichtung an einer Brennkraftmaschine 

Bei der Erfindung wird ausgegangen von einer Oleinfulleinrichtung an einer 
Brennkraftmaschine, gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1. 

5 

Aus der EP 413 896 Al ist eine gattungsbildende Oleinfulleinrichtung bekannt, die einen 
Befullstutzen mit Einfulloffnung und einen die Einfulloffnung verschlieBenden 
Verschlussdeckel aufweist, der eine topffdrmige Verschlusskappe mit einem Boden und 
einer umlaufenden Wandung aufweist. An der Innenseite der Kappe entspringt mittig am 

10 Boden ein Befestigungsabschnitt, der ein Zentrierelement durchgreift, das am 
Befestigungsabschnitt durch Rastung gehalten ist. An dem Zentrierelement ist die 
Dichtung angeordnet, die mit dem die Einfulloffnung umgebenden Mundungsrand 
zusammenwirkt. Das Zentrierelement liegt lediglich im Bereich seiner Rastung an dem 
Befestigungsabschnitt an und auBerdem liegt zwischen der Innenseite des Befullstutzen 

15 und dem Zentrierelement nur Linienberuhrung vor. Dadurch kann im Betrieb der 
Brennkraftmaschine 01 in groBeren Mengen zwischen das Zentrierelement und die 
Innenseite der Verschlusskappe gelangen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Oleinfulleinrichtung an einer Brennkraftmaschine 
20 anzugeben, bei der der Verschlussdeckel leicht und sauber handhabbar ist. 

Gelost wird diese Aufgabe mit einer Oleinfulleinrichtung, die die in Anspruch 1 genannten 
Merkmale besitzt. Weitere, die Erfindung ausgestaltende Merkmale sind in den 
Unteranspruchen angegeben. 

25 

Die mit der Erfindung hauptsachlich erzielten Vorteile sind darin zu sehen, dass im Betrieb 
der Brennkraftmaschine an die Innenseite der Verschlusskappe gelangtes 01 uber die 
umlaufende Abtropfnase wieder zuriick in den Befullstutzen tropfen kann. Durch die 
schrag verlaufenden Befestigungslappen an dem Haltering bleibt das 01 dort nicht haften 
30 und kann zuriick in den Befullstutzen flieBen. Somit kann kein 01 abtropfen beim 
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Abnehmen des Verschlussdeckels von der Oleinfulloffnung, wodurch umliegende Teile an 
der Brennkraftmaschine, insbesondere die Zylinderkopfhaube, nicht verschmutzt werden. 
In einigen Fallen wurden so verschmutzte Zylinderkopfhauben Oder andere Motorteile 
bzw. die Verschlusskappe selbst als undicht angesehen, obwohl tatsachlich keine 
5 Undichtigkeit vorlag, sondern lediglich beim Abnehmen eines bekannten 
Verschlussdeckels 01 auf die Brennkraftmaschine getropft ist. Der erfindungsgemaBe 
Verschlussdeckel vermeidet diesen Fehlschluss in vorteilhafter Weise. liberties wird der 
Benutzer des Kraftfahrzeugs beim Nachfullen von 01 geschiitzt, da sich an dem 
erfindungsgemaBen Deckel kein 01 ansammeln kann. Durch das flachige Anliegen des 
10 Zentrierelements sowohl an der Innenseite des Stutzens als auch an dem 
Befestigungsabschnitt wird ein Eindringen von 01 weitgehend vermieden. 

Eine besonders kostengunstige Ausfuhrungsform des Verschlussdeckels ergibt sich mit 
den Merkmalen des Anspruchs 4. 

15 

lm folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels mit Bezug auf die 
Zeichnung naher erlautert. 

Es zeigen: 

20 

Fig. 1 einen Verschlussdeckel und einen Befiillstutzen einer Oleinfulleinrichtung in 
Schnittansicht und 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Halteringes des Verschlussdeckels der Fig. 1. 

25 In Fig. 1 ist eine Oleinfulleinrichtung 1A fur Schmierol einer hier nicht weiter dargestellten 
Brennkraftmaschine gezeigt. Die Oleinfulleinrichtung 1A umfasst einen Befiillstutzen IB 
und einen Verschlussdeckel 1C, der auf den Stutzen IB zum VerschlieBen seiner 
Oleinfulloffnung ID aufsetzbar ist. Die Oleinfulloffnung ID wird von einem Miindungsrand 
2 umgeben, der am Ende 3 des rohrformigen Stutzens IB ausgebildet ist, der von einer 

30 Zylinderkopfhaube der Brennkraftmaschine ausgehen kann. Die Oleinfulloffnung ID wird 
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verschlossen mit dem Verschlussdeckel 1C, der auf den Befiillstutzen IB aufgesetzt und 
dort mit einer Befestigungseinrichtung festgelegt wird. Diese hier nicht dargestellte 
Befestigungseinrichtung kann beispielsweise durch ein an dem Oleinfullstutzen 
angebrachtes AuBengewinde und ein an dem Verschlussdeckel korrespondierend 
5 angebrachtes Innengewinde gebildet sein. Selbstverstandlich kann alternativ ein 
Bajonettverschluss oder eine anderer Rastverschluss oder Klemmverschluss oder dgl. 
vorgesehen sein. 

Der Verschlussdeckel 1C umfasst eine topfformige Verschlusskappe 4, die somit einen 
10 scheibenfdrmigen Boden 5 sowie eine mit dem Boden 5 endstandig verbundene, 
aufrechte und umlaufende Wandung 6 aufweist, an der ein Angreifformelement 7 zum 
Drehen des Verschlussdeckels 1C auBen angebracht sein kann. Ferner besitzt der 
Verschlussdeckel 1C eine in die Verschlusskappe 4 eingesetzte ringformige bzw. 
umlaufende Dichtung 8, die uber wenigstens einen von der Innenseite 9 der Wandung 6 
15 abstehenden Steg 10 abgestutzt bzw. an der Verschlusskappe 4 gehalten wird. An der 
Innenseite 9 der Kappe 4, insbesondere an der Innenseite 9 am Boden 5 ist ein als 
rohrformiger Flansch ausgebildeter Befestigungsabschnitt 11 angeordnet, der 
insbesondere mittig bzw. zentriert an dem Boden 5, also insbesondere koaxial zur 
umlaufenden Wandung 6 verlauft. An dem Befestigungsabschnitt 11 ist ein 
20 Zentrierelement 12 befestigt, das das Aufsetzen des Verschlussdeckels 1C auf den 
Befiillstutzen IB erleichtert, weil es den Verschlussdeckel 1C am Mundungsrand 2 
ausrichtet. Das Zentrierelement 12 ist also mit seinem AuBendurchmesser DA an den 
Innendurchmesser Dl des Befiillstutzens IB und somit an die Offnungsweite der 
Oleinfulloffnung ID angepasst. 

25 

Das Zentrierelement 12 ist im Ausfiihrungsbeispiel als hohler Zentrierring ausgebildet, 
der mit seiner zentralen Ringoffnung 13 auf den rohrformigen Befestigungsabschnitt 11 
aufgesetzt ist, der das Zentrierelement 12 mithin durchgreift. Der Zentrierring ist 
beispielsweise doppelwandig mit zwei zueinander beabstandeten und parallelen 
30 Ringwandungen 14 und 15 versehen, die an ihrem von dem Boden 5 abgewandten Ende 



*AY20 

4 

uber eine Basis 16 verbunden sein konnen, so dass der Zentrierring im Querschnitt als 
U - Profil realisiert ist, dessen Profilschenkel durch die Ringwandungen 14 und 15 
gebildet und uber die Basis 16 verbunden sind, welche Basis 16 mit Abstand zum Boden 
5 verlauft, der das U - Profil mithin verschlieBt Die Ringwandung 14 liegt mit ihrer 
5 AuBenumfangsflache 14' flachig, ggf. abdichtend an der Innenwand 19' des Stutzens IB 
an; die Innenumfangsflache 15' der inneren Ringwandung 15 ist flachig, ggf. abdichtend 
mit der AuBenflache 23 des Befestigungsabschnitts 1 1 in Kontakt. Das Zentrierelement 
12 wird insbesondere einstuckig als Kunststoffteil hergestellt. Ferner ist an dem 
Zentrierelement 12 ein umlaufender Ringkragen 17A ausgebitdet, der sich von der Basis 

10 16 vom Boden 5 weg erstreckt und eine Verlangerung der Ringwandung 15 und deren 
Flache 15' bildet. Beispielsweise verlauft der Ringkragen 17A koaxial zum 
Befestigungsabschnitt 11. An seiner AuBenseite 18 kann der Ringkragen 17A in Richtung 
seines freien Endes 17B konisch zulaufend ausgebildet sein, urn ein Aufsetzen des 
Verschlussdeckels 1C auf den Befullstutzen IB zu erleichtern. Vorzugsweise uberragt 

15 des freie Ende 17B des Ringkragens 17A die Wandung 6 der Kappe 4. Bei auf den 
Befullstutzen IB aufgesetztem Verschlussdeckel 1C kommt die Rohrwandung 19 des 
Stutzens IB mit dem Mundungsrand 2 am Ende 3 zwischen der AuBenseite 18 des 
Zentrierrings 12 und der Dichtung 8 zu liegen. Der Mundungsrand 2 kann bei 
aufgesetztem Deckel 1C am Boden 5 anliegen und/oder in eine am Boden 5 umlaufende 

20 Nut 5' eingreifen. 

Urn das Zentrierelement 12 an der Verschlusskappe 4 zu befestigen, ist ein Haltering 20 
(Fig. 2) vorgesehen, der auf den Befestigungsabschnitt 11 aufgeschoben wird, so dass 
das Zentrierelement 12 mit dem freien Ende einer Ringwandung 14 und/oder 15 gegen 

25 die Innenseite 9 am Boden 5 unverlierbar gehalten ist. Selbstverstandlich kann das 
Zentrierelement 12 zusatzlich an der Innenseite 9 mit dem Boden 5 ggf. dichtend 
verbunden sein, beispielsweise durch Kleben Oder Clipsen. Damit der Haltering 20 auf 
dem Befestigungsabschnitt 11 festgelegt ist, sind urn die Halteringoffnung 21 verteilt 
nach radial innen vorspringende Befestigungslappen 22 vorgesehen, die an der 

30 AuBenflache 23 des Befestigungsabschnitts 11 angreifen, insbesondere nach Art eines 
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Widerhakens. Beispielsweise konnen die Befestigungslappen 22 sich federnd auf dem 
Befestigungsabschnitt 11 abstutzen und/oder sich in das Material des 
Befestigungsabschnitts 11 eingraben, so dass eine kraft- und/oder formschlussige 
Verbindung zwischen Haltering 20 und Befestigungsabschnitt 11 hergestellt wird. Die 
5 Befestigungslappen 22 konnen sich uberdies schrag erstrecken, d. h. in Richtung von 
dem Boden 5 weg ausgerichtet sein. AuBerdem ist der Haltering 20 mit einem 
AuBendurchmesser derart versehen, dass er zwischen Ringkragen 17A und 
Befestigungsabschnitt 11 auf der Basis 16 zu liegen kommt, also innerhalb des 
Ringkragens 17A angeordnet ist. 

10 

Um im Betrieb der Brennkraftmaschine an die Kappeninnenseite 9 gelangendes 01 dort 
wieder abtropfen zu lassen, wirkt der Ringkragen 17A durch seinen vom Boden 5 
weggerichteten axialen Verlauf als Abtropfnase 24. 01 flieBt an der Abtropfnase 24 nach 
unten zum freien Ende 17B und kann von dort in den Stutzen IB abtropfen. Die 

15 Befestigungslappen 22 am Haltering 20 verlaufen unter einem Winkel zur Basis 16, also 
weggerichtet vom Boden 5, so dass 01 in Richtung des Befestigungsabschnitts 11 flieBen 
und von dort an der AuBenflache 23 entlang in den Stutzen IB zuriickflieBen kann. Der 
Haltering 20 mit seinen Befestigungslappen 22 wird insbesondere einstiickig als Blech - 
Stanz- / Biegeteil beispielsweise aus einem federelastischen Material, insbesondere Stahl 

20 einstiickig hergestellt. 

Um ein Ansammeln von 01 an der Innenseite 25 des Befestigungsabschnitts 11 bzw. an 
dem vom Befestigungsabschnitt 1 1 umrandeten Bodenbereich 26 der Kappeninnenseite 
9 zu vermeiden, kann des offenen Ende 27 des rohrformigen Befestigungsabschnittes 11 
25 verschlossen sein. 
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PatentansprUche 

1. Oleinfiilleinrichtung an einer Brennkraftmaschine, mit einem eine Oleinfulloffnung 
aufweisenden Befullstutzen und mit einem Verschlussdeckel zum VerschlieBen der 
Einfulloffnung, wobei der Verschlussdeckel eine topfformige, einen Boden und eine 
Wandung aufweisende Verschlusskappe, eine Dichtung und ein mit dem Befullstutzen 
zusammenwirkendes Zentrierelement aufweist sowie mittig an dem Boden mit einem 
als Flansch ausgebildeten Befestigungsabschnitt ausgestattet ist, der das 
Zentrierelement durchgreift und an dem das Zentrierelement befestigt ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass fur die Befestigung des Zentrierelements (12) am 
Befestigungsabschnitt (11) ein Haltering (20) auf den Befestigungsabschnitt (11) 
aufgesetzt ist, dass der Haltering (20) an seiner Ringoffnung (21) nach radial innen 
vorspringende und schrag zum Boden (5) verlaufende Befestigungslappen (22) 
aufweist, die an dem Befestigungsabschnitt (11) angreifen, dass an dem 
Zentrierelement (12) eine vom Boden (5) weggerichtet verlaufende Abtropfnase (24) 
ausgebildet ist und dass das Zentrierelement (12) mit seiner Innenumfangsflache (15') 
flachig am Befestigungsabschnitt (11) und mit seiner AuBenumfangsflache (14') 
flachig an der Innenseite (19') des Stutzens (IB) anliegt. 

2. Verschlussdeckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Zentrierelement (12) als Zentrierring realisiert ist und einen U-formigen Querschnitt 
aufweist, wobei ein Profilschenkel der Innenseite (19') des Stutzens (IB) und der 
andere Schenkel dem Befestigungsabschnitt (11) benachbart ist und die Basis (16) 
mit Abstand zum Boden (5) liegt. 

3. Verschlussdeckel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Haltering (20) auf der Basis (16) aufliegt. 
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4. Verschlussdeckel nach einem der 
gekennzeichnet, dass der Haltering (20) 
ausgebildet ist. 



vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
einstuckig als Blech - Stanz -/Biegeteil 



5 5. Verschlussdeckel nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet dass der Haltering (20) innerhalb des Ringkragens (17A) liegt. 

6. Verschlussdeckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Haltering (20) 
aus Federstahl besteht 
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Zusammenfassung 
Oleinfulleinrichtung an einer Brennkraftmaschine 

5 Die Erfindung betrifft eine Oleinfulleinrichtung an einer Brennkraftmaschine, mit einem 
eine Oleinfulloffnung aufweisenden Befiillstutzen und mit einem Verschlussdeckel zum 
VerschlieBen der Einfulloffnung, wobei der Verschlussdeckel eine topfformige, mithin 
einen Boden und eine Wandung aufweisende Verschlusskappe, eine Dichtung und ein mit 
dem Befiillstutzen zusammenwirkendes Zentrierelement aufweist sowie mittig an dem 

10 Boden mit einem als Flansch ausgebildeten Befestigungsabschnitt ausgestattet ist, der 
das Zentrierelement durchgreift und an dem das Zentrierelement befestigt ist. 

Urn ein Abtropfen von an der Innenseite (9) der Verschlusskappe (4) befindlichem 01 zu 
unterstutzen, ist vorgesehen, dass fur die Befestigung des Zentrierelements (12) am 

15 Befestigungsabschnitt (11) ein Haltering (20) auf den Befestigungsabschnitt (11) 
aufgesetzt ist, dass der Haltering (20) an seiner Ringoffnung (21) nach radial innen 
vorspringende und schrag zum Boden (5) verlaufende Befestigungslappen (22) aufweist, 
die an dem Befestigungsabschnitt (11) angreifen, dass an dem Zentrierelement (12) eine 
vom Boden (5) weggerichtet verlaufende Abtropfnase (24) ausgebildet ist und dass das 

20 Zentrierelement (12) mit seiner Innenumfangsflache (15') flachig am 
Befestigungsabschnitt (11) und mit seiner AuBenumfangsflache (14') flachig an der 
Innenseite (19') des Stutzens (IB) anliegt. 



(Fig. 1) 

25 



